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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Induktives Anzundelement und Verfahren zurn Herstellen eines induktiv initiierbaren Anziindelementes, 
insbesondere fur hulsenlose Munition 

@ Ein nach induktiver Ausldsung so rasch und ruck- 
standslos verbrennendes Anzundelement (18) fur hulsen- 
los zu verschie fiend e Munition (12), date nach dem Ab- 
brand ihres Treibladungs-Pulverkdrpers (10) im Interesse 
storungsfreien Betriebes einer automatischen Waffe kei- 
ne storenden heiften oder festen Teile in ihrem Patronen- 
lager oder Waffenlauf mehr verbleiben, ist fur induktive 
Speisung einer Kurzschluft-Anzundbrucke (20) im An- 
zundsatz (21) des Anzundelementes (18) zurn Entzunden 
des Pulverkorpers (10) mit einer ebenen spiralformigen 
Sekundarspule (29) aus Silberleitmaterial auf einem Iso- 
lierstofftrager (25) aus Zellulosenitrat ausgestattet, das 
mit Stickstoff und mit einem Weichmacher mechanisch 
bzw. thermisch stabilisiert ist und zusatzlich mit einer Bei- 
mengung von Explosivstoff oder Treibladungspulver zur 
Forderung des Abbrandes ausgestattet sein kann. 
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Beschreibung 

Die Erfinciung betrifft ein induktives Anziindelement ge- 
maB dern Oberbegriff des Anspruches 1 und ein Verfahren 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 13. 5 

Zum VerschieBen hiilsenloser Munition ist es etwa aus 
der DE 197 06 863 Al bekannt, die Sekundarspule eines in- 
duktiven Zundsystemes in den Boden eines hohlzylindrisch- 
dickwandig gepreBten Treibladungs-Pulverkorpers einzu- 
betten, in dessen nach vorne geoffneten Innenraum das Pro- to 
jektil reibschliissig konzentrisch gehaltert ist. Ein in diese 
Sekundarspule induzierter SpannungsimpuLs bewirkt einen 
StromfluB uber eine dort niederohmige, fast auf KurzschluB 
ausgelegte Widerstands-Briicke, deren rasche Erwarmung 
zum Anziinden des Pulverkorpers fiihren soli. Allerdings ist 15 
ein definiertes Einbetten der Sekundarspule in solchen PreB- 
korper bei der Serienproduktion sehr arbeitsaufwendig; und 
derdenkbare Einsatzeiner Kupferspule (spiralfonnig aus ei- 
ner Leiterplatten-Kaschierung herausgeatzt oder als Draht- 
ring in eine Formscheibe aus Celluloseazetat eingegossen) 20 
wurde abgesehen vom hohen Fertigungsaufwand den an- 
wendungsgemaBen Nachteil ink sich bringen, nur sehr un- 
vollstandig zu verbrennen und deshalb als imnier noch spu- 
lenformiges Gebilde im Waffenrohr zu verb lei ben, das dort 
insbesondere bei einer automatischen Waffe zu Verstopfun- 25 
gen fuhren miiBte. 

In Erkenntnis dieser Gegebenheiten liegt vorliegender Er- 
findung die Aufgabe zugrunde, ein induktives Anziindele- 
ment mit einer hinsichtlich ihres Abbrandverhaltens giinsti- 
geren Losung fur die Realisierung seiner Sekundarspule so- 30 
wie ein Verfahren zur preisgiinstigen und umweltschonen- 
den Herstellung eines mit. einer solchen Sekundarspule aus- 
gestatteten Pulverkorpers anzugeben. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 
ein Anzundeiement gemaB den Merkmalen des Anspruches 35 
1 und das erwahnte He rstellungs verfahren gemaB den Merk- 
malen des Anspruches 13 ausgelegt sind. 

Nach dieser Losung wird ein induktives Anziindelement 
zuniichst unabhangig vom Pulverkorper und mit einer Se- 
kundarspule gefertigt, die im ersten (noch nicht pyrotechni- 40 
schen) Fertigungsabschnitt als eine in wenigstens einer 
Ebene quer zur Langsachse der Munition spiralfonnig ver- 
laufende Leiterbahn aus Silberleitmaterial, etwa ein Silber- 
leitklcber, das - z. B. mittels handelsiiblichcr Anlagen zur 
Herstellung gedruckter Elektronikschaltungen - auf die 45 
Oberflache eines Isolierstofftragers, bevorzugt aus Zellulo- 
senitrat oder aus einem hinsichtlich seiner ruckstandsarmen 
und raschen Abbrandeigenschaften vergleichbaren Trager- 
material, aufgebracht wird. Unter der Hitzeeinwirkung des 
rasch abbrennenden Isolierstofftragers zerfallt dieser Silber- 50 
leitmaterial namlich zu einer pulverigen Substanz, die pro- 
blcnilos zusainmcn mit den Pulverresten der Riickstande des 
abgebrannten Treibladungs-PreBlinges aus dem Rohr ausge- 
blasen werden kann. Dabei zeichnet sich auch der Isolier- 
stofftrager fur die Sekundarspule bei zunachst hoher, fiir die 55 
Bearbeitung gut geeigneter mechanischer und thermischer 
Stabilitat durch schnelles und praktisch ruckstandsfreies 
Abbrandverhalten aus. 

Ruckseitig ist der Isolierstofftrager mit der auf seine 
Oberflache aufgebrachten Sekundarspule durch einer schiit- 60 
zenden Scheibe aus einem abbrandfreundlichen Material 
wie dem Tragermaterial Zellulosenitrat abgedeckt, namlich 
bei angelosten Oberflachen unter Druck mit ihr verbunden. 
Gegen uber liege nd im Zen tram tragt der Isolierstofftrager in 
einem mit einer elektrischen Widerstands-Briicke bestiick- 65 
ten flachen Sackloch ein daraus hervor- und in den benach- 
barten Pulverkorper hineinragenden Anziindsatz, etwa aus 
Trizinat. Der vorstehende Anziindsatz und die daneben auf 


dem Isolierstofftrager verlaufende Verdrahtung zwi schen 
Spulen-Durchkontaktierung und Zund-Brucke sind durch 
eine Folie aus Zellulosenitrat oder mechanisch und pyro- 
technisch vergleichbarem Material abgedeckt, die einen me- 
chanischen Schutz bietet. AuBerdem dient sie mit ange- 
weichter Oberflache der Verklebung des so kompletlierten 
Anzundelementes mit der Ruckseite des Pulverkorpers. 

Die erfindungsgemaBe Losung fur das Anziindelement 
weist nicht nur den Vorteil auf, schnell und praktisch riick- 
standslos zusammen mit seiner Sekundarspule zu verbren- 
nen, sondern auch, mit herkommlichen Fertigungseinrich- 
tungen unproblematisch in Serie erstellt werden zu konnen. 
So wird das sandwiehartig aufgebaute Anziindelement ge- 
sondert vom gepreBten Treibladungs-Pulverkorper gefertigt 
und erst anschlieBend mit diesem verbunden. 

Weitere Merkmale und Vorteile sowie zusatzliche Alter- 
nativen und zweckmaBige Weiterbildungen ergeben sich aus 
den weiteren Anspriichen und aus nachstehender Beschrei- 
bung eines in der Zeichnung unter Beschrankung auf das 
Wesentliche stark abstrahiert und nicht ganz maBstabsge- 
recht skizzierten bevorzugten Realisierungs- und Einsatz- 
beispiels zur erfindungsgemaBen Losung bei Realisierung 
einer nur einseitig aufgedruckten Induktionsspirale. Die ein- 
zige Figur der Zeichnung zeigt im Axial-Langsschnitt eine 
hiilsenlose Munition mit induktiv initiierbarem Anziindele- 
ment . 

Das mittels einer klein- bis mittelkalibrigen automati- 
schen Infanterie waffe aus dem gepreBten porosen Treibla- 
dungs-Pulverkorper 10 einer hulsenlosen Munition 14 ver- 
schieBbare ballistische Projektil 12 ist wie in der Zeichnung 
skizziert hinter einer leichten Abdeckung 13 konzenirisch 
im Innenraum 14 des Pulverkorpers 10 reibschliissig gehal- 
tert. Dieser Pulverkorper 10 ist einstiickig mit einer dicken 
hohlzylindrischen Wandung 16 und dickem Boden 17 ge- 
preBt, der riickwartig uber im wesentlichen seine gesamte 
Flache mit einem scheibe nformigen, induktiv auslosbaren 
Anziindelement 18 bestuckt ist. Das ist zentral mit einem 
zum Boden 17 hin geoffneten flachen Sackloch 19 ausge- 
stattet, dessen Grund diametral bogenfonuig von einem Wi- 
derstandselement als Briicke 20 iiberspannt ist, das sich be- 
vorzugt durch eine Temperaturfestigkeit in der GroBenord- 
nung von typisch urn 200K auszeichnet. Im ubrigen ist das 
Sackloch 19 mit einem Anziindsatz 21, z. B. aus Trizinat, in 
Form eines PreBlinges oder einer aushartenden Schlammc 
so gefullt, daB sich das Material dieses Anzundsatzes 21 
noch aus dem Sackloch 19 und somit uber die Frontebene 22 
des Anzundelementes 18 hinaus und etwa mit halber Hohe 
in eine ruckseitige zentrale halbkugelformige Ausnehmung 
23 im Boden 17 hineinwdlbt. Uber die Frontebene 22 und 
den daraus hervorstehenden Anziindsatz 21 des Anzundele- 
mentes 18 erstreckt sich ein diinner, etwa 20 u bis 40 u dik- 
ker Deckfilm 24, urn einerseits das Anziindelement 18 mit 
eingesetztem Anziindsatz 21 als stabilen Verbund einfacher 
handhaben zu konnen und andererseits nach Anlosen der 
Film-Oberflache etwa mit Azeton unter axialem Andruck 
eine stabile Verklebung mit der riickwartigen Flache des 
Pulverkorper-Bodens 17 zu erzielen. 

Das sandwiehartig aufgebaute Anziindelement 18 weist 
im wesentlichen einen zentralen, gelochten scheibenformi- 
gen Isolierstofftrager 25 einer Dicke von typisch urn 0,2 mm 
aus moglichst rasch und vollstandig verbrennbarem Mate- 
rial au?, wie vorzugsweise Zellulosenitrat mit einem Stick- 
stoffgehalt in der GroBenordnung zwi schen 10% und 20%, 
vorzugsweise von 12,2%, zur mechanischen Stabilisierung 
und einem Weichmachergehalt in der GroBenordnung zwi- 
schen 25% und 45%, vorzugsweise von etwa 35% zur ther- 
mischen Stabilisierung. Das so eingestellte Material erweist 
sich als nach dem Ausharten insbesondere gut zum Stanzen 
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und Bedrucken mil handelsublichen Geraischaften geeignet. 
" Ein zentral durchgehendes Loch 26 ist ruckwartig durch 
eine dem Deckrilm 24 gegenuberliegende Deckscheibe 27 
aus gleichem Material wie dem des Isolierstofftragers 25 
zum erwahnten Sackloch 19 verschlossen. Jedenfalls in der 5 
Teilungsebene 28 zwischen der Deckscheibe 27 und dem 
Isolierstofftrager 25, bei durchkontaktierten Teilspulen etwa 
gemaB EP-A 0769759 zusatzlich auch auf der gegeniiberlie- 
genden Seite, weist die Tragerscheibe 25 eine flach spiral- 
formig aufgedruckte Sekundarspule 29 fur impulsformige to 
induktive Einkopplung elektrischer Energie in die Wider- 
standsbriicke 20 zuni themiischen Initiieren des Anziindsat- 
zes 21 fur den gepreBten Treibladungs-Pulverkorper 10 auf, 
ALs nidglichst riickstandsfrei thennisch umsetzbares Male- 
rial fiir die spiralforniig auf die Riickebene 30 des Isolier- 15 
stofftragers 25 aufgebrachte Sekundarspule 29 wird vor- 
zugsweise ein handelsiiblicher Silberleitinaterial eingesetzt, 
weil der z. B. im gangigen Siebdruckverfahren problemlos 
applizierbar ist und vor allem dann unter der Hitzeentwiek- 
lung des abbrennenden Isolierstofftragers 25 in eine pulve- -0 
rige Konsisrenz zerfallt, die praktisch riickstandsfrei mil den 
Pulverresten des PreBlinges 10 aus dem Waffenrohr ausge- 
fordert werden kann. 

Zusatzlich zum breiten zentralen Loch 26 sind durch den 
Isolierstofftrager 25 wenigstens zwei radial gegeneinander 15 
versetzte Passagen 31 eingebracht, die zur Durchkontaktie- 
rung mit Leitmaterial 32 gefiillt sind und zwischen denen 
sich auf dem Isolierstofftrager 25 unter dem Deckrilm 24 ein 
Verbindungsleiter33 (vorzugsweise ebenfalls aus Silberleit- 
material) erstreckt. Der Verbindungsleiter 33 ist iiber die 30 
eine durchkontaktierte Passage 31 an das auBere Ende 34 
der spiralformigen flachen Sekundarspule 29 und iiber die 
andere durchkontaktierte Passage 33 an eine innerhalb des 
Zentrumsbereiches der Sekundarspule 29 gelegene Stiitz- 
stelle 35 fur einen AnschluB der Widerstandsbrucke 20 ge- 35 
fiihrt. Diese ist gegenuberliegend an das benachbarte innere 
Ende 36 der Sekundarspule 29 angeschlossen. Jene mecha- 
nischen und gleichzeitig elektrischen Anschlusse sind etwa 
gelotet oder vorzugsweise leitfahig geklebt. 

Dem mechanischen Schutz der dort gelegenen An- 40 
schliisse und der Sekundarspule 29 dient die auf die Riick- 
ebene 30 des Isolierstofftragers 25 unter Verklebung aufge- 
pretite Deckscheibe 27. Im Zuge des Aufpressens der Deck- 
scheibe 27 - oder schon vorhcr bei dcren Ausformung - sind 
fiir eine groBflachige schnelle Verbrennung in ihre Ruckfla- 45 
che 37 nach ruck warts offene, also rillenformige Durch- 
zundkanale 38 in einer Tiefe von typisch 50 u bis 100 u ein- 
gepreBt, um die Flammausbreitung voni zentral geziindeten 
Anziindsatz 21 moglichst unverzogert iiber die gesamte 
Ruckflache 37 des Anziindelementes 18 einwirken zu las- 50 
sen. 

Zur prciswertcn, auf handelsublichen Anlagen rcalisicr- 
baren automatisierten GroBserienherstellung dieses erfin- 
dungsgemaBen, induktiv initiierbaren Anziindelementes 18, 
in der Zeichnung dargestellt in Anwendung bei hulsenlos 55 
verschieBbarer Munition 11, wird Zellulosenitrat mit einem 
Stickstoffgehalt in der GroBenordnung von iiber 10%, vor- 
zugsweise bei 12.1%, als Grundmaterial gewahlt, weil sich 
das wie schon ausgefuhrt im ausgeharteten Zustand gut me- 
chanisch bearbeiten und handhaben laBt. Unter Einwirkung 60 
eines Losungsrnittels, vorzugsweise Aceton, wird dem 
Grundmaterial ein DOA-Weichmacher in der GroBenord- 
nung zwischen 25 und 45, vorzugsweise um 35 Gewichts-% 
beigemischt, was eine ausreichende Temperaturstabilitat er- 
gibt. Die Losungsmittel-Menge richtet sich nach der ange- 65 
strebten Schichtdicke des spateren Isolierstofftragers 25. 
Ein Zumischen eines Explosivstoffes wie Arnmoniumnitrat 
beschleunigt noch in vorteilhafter Weise den Abbrand des 
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einmal entziindeten Trager- und Abdeckmaterials wie Zellu- 
losenitrat. 

Das so aufgeloste und dann auf eine teste oder transpor- 
tierende Unterlage abgegossene Zellulosenitrat wird durch 
einen Spall auf eine Dicke in der GroBenordnung von ty- 
pisch 0,2 mm fur den Isolierstofftrager 25 abgeglichen. 
Nachdem dann das Losungsmittel (insbesondere Azeton) 
durch Warnieeinwirkung wieder ausgetrieben (und dabei 
groBtenteils zur Wiederverwendung riickgewonnen) wurde 
und das mit dem Weichmacher gemischte Material dadiirch 
ausgehartet ist, werden im Zuge des Ausstanzens zum run- 
den Isolierstofftrager 25 auch das zentrale Loch 26 sowie 
exzentrisch dazu gelegene Passagen 31 eingebracht. Dabei 
anfallende Stanzreste konnen erneut eingesetzt werden. So- 
dann wird auf wenigstens die Riickebene 30 des Isolierstoff- 
tragers 25 die spiralfbrmige Silberleitmaterial-Bahn der Se- 
kundarspule 29 aufgebracht sowie die Durchkontaktierung 
in die Passagen 31 eingebracht, santt Einkleben der Ziindwi- 
derstands-Briicke 20 und des AnschluBleiters 33 an deren 
AnschluBsteLlen. 

In gleicher Weise und aus den gleichen Materialien wie 
der zentrale, breit-lochscheibenfdrmige Isolierstofftrager 25 
kann die geschlossene ruckwartige Deckscheibe 27 erstellt 
werden. Start dessen kann aber auch ein Stanzling aus einer 
dicken einbasigen Treibladungsfolie unmittelbar als Deck- 
scheibe 27 dienen. 

Die Deckscheibe 27 wird sodann auf die Riickebene 30 
des mit der spiralfonnigen Sekundarspule 29 belegten Iso- 
lierstofftragers 25 aufgebracht und damit das zentrale Loch 
26 zum Sackloch 19 geschlossen. Fiir den Verbund in der 
Teilungsebene 28 zwischen Isolierstofftrager 25 und Deck- 
scheibe 27 konnen einfach die einander beriihrenden Ober- 
flachen (etwa mit Aceton) angelost und dann zusammenge- 
preBt werden, gegebenenfalls unter gleichzeitigem Einpres- 
sen der typisch um 75 u tiefe n Durchzundkanale 38 in die 
Ruckflache 37 der Deckscheibe 27. In das Sackloch 19 wird 
der Anziindsatz 21, bestehend im wesentlichen vorzugs- 
weise aus Trizinat, als vorgefertigter PreBling eingesetzt 
oder in dickflussiger, auszuhartender Konsis.tenz einge- 
tropft. Nach dessen Austrocknung wird auf die^ziindseitige 
Frontebene 22 des Isolierstofftragers 25 der dunne, wie der 
Isolierstofftrager 25 eingestellte Cellulosenitrat-Deckfilm 
24 in einer Starke von typisch etwa 20 u bis 40 u aufge- 
bracht. um eincrseits einen stabiler zu handhabenden Ver- 
bund zu erzielen. Andererseits kann damit spater durch An- 
losen der freien Oberflache des Deckfilmes 24 (etwa wieder 
mittels Acetons) im letzten Fertigungsschritt auf einfache 
Weise eine stabile Verklebung mit dem hohlen Treibla- 
dungs-Pulverkorper 10 hinter dessem Boden 17 zur in der 
Zeichnung dargestellten Konfiguration der hulsenlosen Mu- 
nition 11 realisiert werden. So wird fiir alle Verklebungen 
und Abdichtungcn nur ein einziges Material (vorzugsweise 
Aceton) eingesetzt, was die Fertigungskosten zusatzlich re- 
duziert. 

GemaB vorliegender Erfindung ist also ein nach indukti- 
ver Auslosung so rasch und riickstandslos verbrennendes 
Anziindelement 18 fur hulsenlos zu verschieBende Munition 
12, daB nach dem Abbrand ihres Treibladungs-Pulverkor- 
pers 10 im Interesse storungsfreien Betriebes einer automa- 
tischen Waffe keine storenden heiBen oder festen Teile in ih- 
rem Patronenlager oder Waffenlauf mehr verbleiben, fur in- 
duktive Speisung einer KurzschluB-Anzundbriicke 20 im 
Anziindsatz 21 des Anziindelementes 18 zum Entzunden 
des Pulverkorpers 10 mit einer ebenen spiralformigen Se- 
kundarspule 29 aus Silberleitmaterial vorzugsweise auf ei- 
nem IsolierstofTtrager 25 aus Zellulosenitrat ausgestattet, 
das mit einem Stickstoffgehalt in der GroBenordnung um 
12,2% und mit einem Weichmachergehalt in der GcpBenord- 
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nung uin 35% mechanisch bzw. thermisch stabilisiert ist unci 
zusatzlich mit einer Beimengung von ExplosivstorY oder 
TreibLadungspulver zur Forderung des Abbrandes ausgestat- 
tet sein kann. 

5 

Patent anspriiche 

1. Induktives Anziindelement (18). dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 es als Sekundarspule (29) eine Leiter- 
bahn aus Silbernitratmaterial auf einem Isolierstofftra- to 
ger (25), etwa aus ZeUulosenitrat oder einem Material 
mit pyrotechnisch und mechanisch vergleichbarem 
Verhalten, tragt. 

2. Induktives Anziindelement nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ZeUulosenitrat als Trager- 15 
material mit Stickstoff, vorzugsweise bei einem Gehalt 

in der GroBenordnung um oder iiber 10%, mechanisch 
stabilisiert ist. 

3. Induktives Anziindelement nach Anspruch I oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB ZeUulosenitrat als Tra- 20 
germaterial mit einem Weichmacher. vorzugsweise bei 
einem Gehalt in der GroBenordnung von 25% bis 40%, 
thermisch stabilisiert ist. 

4. Induktives Anziindelement nach einem der voran- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 25 
auf den Isolierstofftrager (25) spirallormig flach aufge- 
brachte Leiterbahn von einer Deckscheibe (27) aus 
gleichem Material wie der Isolierstofftrager (25) abge- 
deckt ist. 

5. Induktives Anzundelement nach Anspruch 4. da- 30 
durch gekennzeichnet, daB dem Material der Deck- 
scheibe (27) ein abbrandfordernder ExplosivstorY wie 
Ammoniumnitrat zugefiigt ist. 

6. Induktives Anzundelement nach einem der voran- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 35 
auf den Isolierstofftrager (25) spiralfbrmig flach aufge- 
brachte Leiterbahn von einer Deckscheibe (27) aus 
Treibladungsfolie abgedeckt ist. 

7. Induktives Anzundelement nach einem der Ansprii- 
che 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Ruck- 40 
flache (37) der Deckscheibe (27) Durchzundkanale 
(38) eingepragt sind. 

8. Induktives Anzundelement nach einem der voran- 
gchcndcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Isolierstofftrager (25) eine gelochte Scheibe ist, in die 45 
im Zentrum ein Anzundsatz (21) (etwa aus Trizinat) 
eingelassen ist. 

9. Induktives Anziindelement nach einem der voran- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Isolierstofftrager (25) exzent risen zu einem zentralen 50 
Loch (26) zur Aufnahme eines Anziindsatzes (21) von 
Passagen (31) durchquert ist, die mit Lcitmatcrial (32) 
zum AnschluB einer das Loch (26) durchquerenden 
elektrischen Widerstandsbriicke (20) an die Enden (34, 
36) der spiralformigen Sekundarspule (29) ausgestattet 55 
sind. 

10. Induktives Anziindelement nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf derjenigen Oberflache 
des IsolierstofYtragers (25), die der Sekundarspule (29) 
gegenuberliegt, sich ein elektrischer AnschluBleiter 60 
(33) zwischen durchkontaktierten Passagen (31) er- 
streckt. 

11. Induktives Anzundelement nach einem der An- 
spriiche 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
von einer Stiitzs telle (35) zum inneren Ende (36) der 65 
schnecken- oder spiral fonni gen Sekundarspule (29) 
hin, durch das zentrale Loch (26) hindurch, ein elektri- 
sches Widerstandselement als Briicke (20) zum thermi- 
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schen Initiieren eines in das Loch (26) hineinragenden 
oder es ausfullenden Anziindsatzes (21) erstreckt. ' 

12. Induktives Anzundelement nach einem der voran- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
im zentralen Isolierstofftrager (25) zentral gehalterter 
Anzundsatz (21) sich aus diesem heraus in eine riick- 
wartige Ausnehmung (23) im Boden (17) eines hohlzy- 
lindrischen Treibladungs-Pulverkorpers (10) hinein er- 
streckt, in dessen Innenraum (14) ein hulsenlos zu ver- 
schieBendes Projektil (12) angeordnet ist. 

13. Verfahren zum Herstellen eines induktiv initiierba- 
ren Anzundelementes mit einer Sekundarspule nach ei- 
nem der vorangehenden Anspriiche, insbesondere zum 
VerschieBen hiilsenloser Munition, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Fonnen des Isolierstofftragers fiir 
die Sekundarspule ZeUulosenitrat mit einem gewissen 
mechanisch stabilisierenden Stickstoffgehalt in Azeton 
aufgelost und mit einem Weichmacher zum thermi- 
schen Stabilisieren versetzt sowie auf eine Unterlage 
abgegossen und auf Scheibendicke abgeglichen wird, 
woraufhin unter Wanneeinwirkung das Losungsmittel 
wieder ausgetrieben, dabei zur erneuten Verwendung 
riickgewonnen, und sodann aus der gefestigten Masse 
eine zentral und mehrfach exzentrisch gelochte 
Scheibe ausgestanzt sowie auf einer Oberflache mit ei- 
ner spiralformigen Leiterbahn aus Silberleitmaterial 
versehen wird, daB eine vorgefertigte Widerstands- 
Briicke das zentrale Loch iiberspannend eingeklebt und 
an die Enden der ebenen Spirale aus Silberleitmaterial 
angeschlossen wird, daB dem so bestiickten Isolier- 
stofftrager bei beiderseits angeweichten Oberflachen 
riickwarts eine Deckscheibe aufgepreBt wird, daB in 
das so riickwarts verschlossene zentrale Loch im Iso- 
lierstofftrager ein frontseitig iiber die Ebene des Iso- 
lierstorTtragers herausragender Anzundsatz einge- 
braeht und auf diesen und die umgebende frontseitige 
Ebene des Isolierstofftragers ein Deckfilm als Sc hutz 
und fiir eine spatere Verbindung zum Boden eines se- 
parat gepreBten Treibladungs-Pulverkorpers aufge- 
bracht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem ZeUulosenitrat Stickstoff in der Gro- 
Benordnung von 10% zur mechanischen Stabilisierung 
zugcsctzt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem ZeUulosenitrat DOA-Weichma- 
cher in der GroBenordnung von 25% zur thermischen 
Stabilisierung zugesetzt wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Auflosen des Zellu- 
lose nitrates oder An lose n von miteinander zu verbin- 
dender Oberflachen Azeton cingesetzt wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem ZeUulosenitrat zur 
Abbrandforderung ein Explosivstofif wie Ammonium- 
nitrat beige setzt wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem ZeUulosenitrat zur 
Abbrandforderung ein einbasiges Treibladungsmittel 
beigefugt wird. 
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